SVERIGE 
(19) SE . 




(12) UTLAGGNINGSSKRIFT 

(51) Internationell klass 4 E04H 12/34 



[BJ(ii) 



459 267 



PATENTVERKET 



(44) Ansokan utlagd och utiag9- . 89 - 0 6 - 19 
ningsskrirten pubficerad 

(41) Ansokan aBmant tillganglig 89-06-19 

(22) Patentansdkan inkom 88-05-03 

(24) Lopdag 88-05-03 
(62) Stamansokans nummer 
(86) International! ingivningsdag 

(66) Inghmtngsdag for ansdkan 
om europetskt patent 

(30) Prioritetsuppgifter 



(21) Patentansoknings- 

nummer 8801667-0 



Ansokan inkommen som: . 
svensk paterrtansokan 

hiftfotjd intemationell patentansdkan 
med nummer 

omvandlad europetsk patentansdkan 
med nummer 



(71) S6KANDE Sture Olof Lundin Morbyhojden 12 182 32 Danderyd SE 

(72) UPPFINNARE Sok 

(74) OMBDD Forsvarets civilforvaltning 

(54) BENAMNING Mast 
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(57) SAMMANDRAG: 

Utstracknirigsbart sjalvbarande element, foretradesvis en mast, besta- 
ende av tva eller flera lSngstrackta, bojbara band (1) som ar anordna- 
de att sammankopplas med varandra langs bandkanterna och bilda ett for 
elementet slutet tvarsnitt, varvid banden vid elementets fbrlangning 
successiyt fores till ingrepp med varandra och vid elementets forkort- 
ning successiyt frigores fran varandra och foretradesvis rullas upp pa 
rullar. Banden ar kupade i tvarled och orfenterade i elementet med den 
konvexa ytan utat samt kan deformeras elastiskt till ett i tvarled i 
huvudsak rakt till stSnd. Bandkanterna ar forsedda med flikar (2,3), 
vilka ar bockade inat och sa anordnade att, nar bandets kupning i 
tvarled deformeras till det i huvudsak raka tillstandet, flikarna 
vinklas utSt och banden kan frigoras frSn varandra eller foras samman 
till ett ingreppslage dar flikarna frSn olika band ar saxade mellan 
varandra. Nar sS sammanforda band Ster tillats anta sin kupade form, 
griper flikarna om intill iggande bandkant och lSser bandkanterna till 
varandra. 




Siftrorna inom parerttes anger internaiioneil kJentif.eringskod. INID-kod. Bokstav inom Wammer anger internattoneH dokumenlkod. 
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Uppfinningen avser ett utstrackningsbart sjalvbarande element, fore- 
tradesvis en mast, bestaende av tvS eller flera 1 angstrackta , bbjbara 
band som ar* anordnade att sammankoppl as med varandra Tangs bandkanter- 
na och bilda ett for elementet slutet tvarsnitt, varvid banden vid 
elementets forlangning successlvt fores till ingrepp med varandra och; 
vid elementets fbrkortning successivt frigores fran varandra och 
foretradesvis rullas upp pi rullar. 

Element av detta slag ar kanda genom t ex de amerikanska pa tentskrif- 
terna 2 799 368 och 3 213 573 och anvands foretradesvis for master 
som snabbt skall kunna resas och tas ner och dar lag vikt och kompakt 
trahsportformat ar vasentligt. 

Sammanfogningen av bandkanterna vid fbrlangning och rdrkortning av 
elementet har vid dessa tidigare anordningar kravt stor precision och 
en relativt komplicerad utrustning for frammatnlng och sammanfbring av 
banden. 

Andra typer av utstrackningsbara element av hoprullningsbara band 
beskrivs i de amerikanska patentskrifterna 3 144 215 och 3 243 132. 
Oessa utnyttjar endast ett band som rullar sijg kring sin lahgdaxel i 
obelastat till stand och bildar ett rorformat element med slutet tvar- 
snitt. Nagon sammanf ogni ng av bandkanterna till varandra sker inte vid 
dessa anordningar. Den utrustning som kravs vid resnlng och nertagning 
blir darigenom enklare men i gengald fortorar elementet i stabmtet 
och vridstyvhet och kan inte motstS ett inre overtryck hogre an den 
fjaderkraft som rullar bandet kring dess langdaxel. 

Ytterllgare en annan typ av utstrackningsbara element ar kanda, vilka 
utnyttjar tvS band som rullar sig kring sina respektive langdaxlar 
till en omslutningsvinkel pa mer an 180° och som laggs inuti varandra 
med bverlappning. Ett.sadant element omnamns t ex i amerikanska pa- 
tentskrlften 3 715 953. Inte heller vid denna typ av element sker 
nagon sammanfogning av bandkanterna till varandra. 



459 267 



Andamalet med foreliggande uppfinning ar att till bandana* 11 a ett ut- 
strackningsbart element av den typ dar tva eller flera band samraan- 
fogas langs bandkanterna, varvid en lasning av bandkanterna till 
varandra utfores pa ett nytt satt som medfor en mycket hill fast fog 
och samtidigt medger att banden enkelt kan sammanfogas och separeras 
vid fbrlangning respektive forkortning av elementet. 

Detta uppnas med ett element som definieras av patentkraven. 

c . ■ 

Uppfinningen skall i det foljande narmare beskrivas i anslutning till 
bifogade figurer. 

Figur i visar en utfbringsform av tva band till ett isartaget element 
enligt uppf inningen. 

Figur 2 visar en annan utrdri ngsf orm av ett band till ett element 
enligt uppfinningen. 

Figur 3 visar en utrdringsform av ett element enligt uppf inningen 
bestSende av tva* sammanfogade band, 

Figur 4 visar en annan utrdringsform av ett element enligt uppfin- 
ningen bestSende av tre sammanfogade band, 

Figur 5 visar en successiv sammansattning av ett tvibandigt element 
varvld bandens tvarsnitt i olika stadier av sammansattningen visas 
till vanster i figuren. 

Figur 6 visar ett snitt A-A genom en anordning for utrull ning och 
hoprullning av ett element vid dess utstrackning respektive forkort- 
ning. 

Figur 7 visar samma anordning sedd upplfran med snittet A-A markerat. 

Figurerna visar utstrackningsbara sjal vbarande element av den inled- 
ningsvis namnda typen. Enligt uppfinningen ar banden 1 kupade i tvar- 
led och orienterade i elementet med den konvexa ytan utat. Bandets 
kupning i tvarled kan deformeras elastiskt till ett i huvudsak rakt 
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tillstSnd. Bandkanterna 3r fdrsedda med flikar 2,3, vilka ar bockade 
inat och sa anordnade att, nar bandets kupning i tvarled defonneras 
till det i huvudsak raka tillstandet, flikarna 2,3 vinklas utSt och 
banden kan frigoras fran varandra eller foras samraan till ett in- 
greppslage dar flikarna fran olika band ar saxade mellan varandra, Nar 
sa sammanforda band ater tillats anta sin kupade form, griper flikarna 
om intilliggande bandkant och laser bandkanterna till varandra. I en 
zon i vilken banden fores till ingrepp med varandra eller frigores 
fran varandra vid elementets forlangning respektive forkortning, 
halles saledes banden de forme rade till det i tvarled i huvudsak raka 
tillstandet. 

Banden har genom sin kupade form en viss egenstyvhet i utstrackt 
tillstSnd pS samma satt som ett hoprull ningsbart stSlmattband. Genom 
sammankopplingen av tva eller flera sSdana erhalles ett element som 
kan bar a en betydande last och strackas ut till stor langd utan att 
knackas, Genom bandkanternas speciella lisning till varandra erhalles 
en for denna elementtyp betydligt forbattrad torsi onsstyvhet och en 
hSllfasthet 1 fogen som gbr att elementet aven kan motsta* ett inre 
overtryck och anvandas som transport! edning t ex Tor pneumatlsk trans- 
port, for att Tdra in skumslackningsmedel i en brandhard etc. 

Figur 1 och 2 visar utforingsformer av band till element enligt upp- 
finningen. Banden visas i ett utstrackt, obelastat ochdarmed kupat 
tillstSnd. Nar banden rullas upp p& rullar defonneras tvarsnlttet till 
ett 1 huvudsak rakt tillstSnd. Flikarna 2 och 3 langs bandkanterna ar 
bockade in mot bandets krokningscentrura och har 1 de vlsade utforande- 
na en trapetsform. Mellanrummet mellan fl ikarna ar I1ka stort som den 
trapetsformade fl ikens bas sa att en likadan flik frSn ett annat band 
kan saxas in i hela sin langd i detta mellanrum. 

Banden framstalls lampligen i plat eller plast. Vid f ramstal 1 ning i 
plat kan flikarna stansas ut direkt i pi atmaterial et. Flikarna kan 
aven anordnas separat langs bandkanterna i enheter omfattande en eller 
flera flikar. Som exempel harpa visas i figur 2 flikarna 3 som ar 
fasta en och en till bandkanterna med nitar 4. Andra fastsattningsme- 
toder ar naturligtvis tankbara liksom att anordna flikarna pa remsor 
som i sin tur fasts langs bandkanterna. Genom att fasta flikarna till 
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bandkanterna son. separata enheter M1r det mSjUgt att anvanda olfka 
material i band och fllkar och skadade fllkar kan lStt bytas ut utan 
att hela bandet behover bytas. Kupning av ursprungl Tgen plana platband 
kan t ex goras sasom beskrlvs 1 den amerikanska patentskriften 
3 006 400. 

De i figur 1 och 2 visade banden ar avsedda for ett element sammansatt 
av tvS band. Kupningens omslutningsvlnkel flikarnas utstrackning 
braknad, ar nlgot raindre an 180*. Oet fardlga elementet far saledes 
ett nlgot ovalt tvarsnUt sasora visas 1 figur 3. Genom att fogarna 
men an banden har en tvarare bojning an kroknlngen 1 de enskilda 
banden, kan den gripfunktion son, erhSlles med de bockade fllkarna 
utnyttjas till fullo och en effektivare llsning av bandkanterna till 
. varandra uppnas. ' 

Figur 4 visar ett element sammansatt av tre Hkformiga band. Varje 
band har en cirkelbagformad kupning son., ftikarnas utstrackning orak- 
nad, har en omsl utningsvinlkel. som ar nSgot mindre an 120<Pl sanraa 
satt som ovan beskrivits uppnls d5rigenom att fogarna fir en tvarare 
bojning an kupningen i de enskilda banden. Elementet fir saledes en 
nagot trekantig profil med utat buktiga ytor. ' • 

Den successiva samraansattningen och isartagningen av elementet v1d 
rdrlangning respektive Tdrkortning, skall i det Tdljande narmare 
beskrivas i anslutning till figur 5-7. 

I figur 5 visas hur tvS band fors horisontell t mot varandra och vink- 
las uppat i en zon 5 dar banden mSts. Banden vinkl as mot sina konvexa 
sidor vilket medror att kupningen planas ut i det kna som harvid 
bildas. Bandens tvarsnitt har forst en form som framgar av A i figuren 
och planas darefter gradvis ut till forme n enligt C. Utplaningen av 
bandens kupning fir till Toljd att de inlt bockade flikarna 4 vinklas 
nigot utat. I zonen 5 fors banden samman sS att flikarna saxas mellan 
varandra stsoro visas av D i figuren. Har banden fors vidare frSn zonen 
5 Stertar de sin kupade form och flikarna griper om intill iggande 
bandkant och laser bandkanterna till varandra sasom visas av E-G i 
figuren. 
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Figur 6 och 7 vlsar ett element enligt uppfinningen i form av en 
tvSbandlg mast som med hjalp av en motordriven anordning automatlskt 
kan erekteras och tas ner varvid banden fran ett hoprullat till stand 
sammanfors pS motsvarande satt som beskrivits 1 anslutning till figur 
5. Masten forvaras slledes som upprullade band i en mycket kompakt 
transportform. Figur 6 visar ett snftt A-.A genom anordningen och figur 
7 visar anordningen sedd uppifrln med snittet A-A markerat. For att. 
oka tydligheten har den fran anordningen uppstickande masten avlags- 
nats i figur 1, I den visade utforingsformen betecknar 6 ett ladformat 
fundament i vilket miliar 7 och 8 for upprullning av banden samt 
drivvalsar 9 och 10 ar anordnade, Banden ma tas f ram med hjalp av 
drivvalsarna vilka aven hSller bandens tvarsnitt raka och sammanfor 
banden till ingreppslage eller, vid forkortning av elementet, medger 
att banden kan frigoras frSn varandra nar de larnnar drivvalsarna och 
rullas upp pa rullarna 7 och 8. Drivvalsarna ar lampligen av ett 
gummimaterial eller ar gumraikladda for att ge god friktion mot banden. 
Drivvalsarna har en axiell utstrackning som svarar mot bandens bredd 
mell an flikarna, dvs den del som skall deformeras till ett i huvudsak 
rakt till stand. Flikarna som vid denna deformation ar riktade snett 
utSt fran bandet passerar slledes utanfor driwal sarna. 

Pa fundamentets ovansida sitter en styranordning 15 genom vilken 
masten passerar under bandens bvergSngsfas fran rakt till kupat 
tvarsnitt. Styranordningen har en oppning som ar anpassad till mastens 
tvarsnitt under denna overgSngsfas. 

11 betecknar en motor som driver ett pa den ena driwal sens axel 
anordnat kugghjul 12. Pa fundamentets motsatta s1da ar driwal sarnas 
axlar samraankopplade med kugghjul 13 och 14 for synkron drift av 
val sarna. For att forhindra att rullarna 7 och 8 spontant roterar pa 
grund av de upprullade bandens egen fjaderkraft kan rullarna vara 
forsedda med spanningsanordriingar, t ex en inne i vardera rullen 
placerad f jadermekanism. En sadan f jaderraekanism kan vara anordnad att 
spannas under bandets utrullning och vid upplindning av bandet hall a 
detta strackt. Om masten ar mycket ling och an tale t uppl indnlngsvarv 
stort, kan aven rullarna 7 och 8 forses med drivning, varvid driv- 
ningen kan kombineras med en f jadermekani sm av.ovan namnt slag. Efter- 
som rullarnas 7 och 8 ytterdiametrar andras med antalet upplindade 
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varv koniner rullamas rotationshastlghet 1nte att vara konstant pro- 
portioned till drivval sarnas rotationshastlghet. Sadana hastlghets- 
skillnader kari dock tas upp av f jadermekanl smen vllken sSledes medger 
att sanrna drlvraotor utnyttjas for att via enkla mekaniska kraftoverrd 
rlngar drfva sSval drtvvalsarna som rullarna. 
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Patentkrav: 

1. Utstrackningsbart sjalvbarande element, foretradesvls en mast, 
bestaende av tva eller flera 1 angstrackta , bojbara band (1) som ar 
anordnade att sammankoppl as med varandra langs bandkanterna och bilda 
ett for elementet slutet tvSrsnitt, varvid banden vid elementets 
forlangning successivt fores till ingrepp med varandra och v1d elemen 
tets forkortnlng successivt frigores frin varandra och foretradesvis 
rull as upp pa rullar k a n n e t e c k n a t av 

att banden ar kupade 1 tvarled och orienterade i elementet med den 
konvexa ytan utat saint kan deformeras elastiskt till ett i tvarled i 
huvudsak rakt till stand; 

att bandkanterna ar fbrsedda med flikar (2,3), vilka ar bockade inSt 
och sa anordnade att, nar bandets kupning i tvarled deformeras till 
det i huvudsak raka tillstandet, flikarna vinklas utSt och banden kan 
frigoras fran varandra eller foras samman till ett ingreppslage dar 
flikarna fran olika band ar saxademel lan varandra och, nar sa samman 
forda band ater tillats anta sin kupade form, flikarna griper om 
intilliggande bandkant och laser bandkanterna till varandra, och 
att banden i tvarled ar deformerade till det i huvudsak raka till- 
standet i en zon (5) i vilken banden fors till ingrepp med varandra 
eller frigores fran varandra vid elementets forlangning respektive 
forkortning. 

2. Element enligt krav 1 kannetecknat av att fogen 
mellan tva band har en tvarare bojning an bandets krokning pa omse 
si dor om fogen. 

3. Element enligt krav 1 kannetecknatav att det ar 
sammansatt av tva likfofmiga band som, bortsett fran flikarnas ut- 
strackning, har en cirkelbagformad krokning som omspanner mindre an 
180°. 

4. Element enligt krav 1 kannetecknat a v att det ar 
sammansatt av tre likformiga band som, bortsett fran flikarnas ut- 
strackning, har en cirkelbagformad krokning som omspanner mindre an 
120°. 
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5. Element enligt krav 1 k a n n e t e c k n a t a v att flikarna 
ar utstansade 1 baridet. 

6. Element enligt krav 1 kannetecknat a v att flikarna 
5r Fasta till bandkanterna som separata enheter omfattande en eller . 
flera fllkar. 
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